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La pintura industrial pone el
enfasis en la reformulacion

Los nuevos desarrollos en base agua y base disolvente se caracterizan por su calidad, eficiencia y respeto ambiental

Concepci6 Roca

En el campo de las pinturas industria-
les, Europa Occidental y el mundo
desarrollado en general pone el énfasis
en la reformulacién con vistas a pro-
porcionar productos més respetuosos
con el medio ambiente. Se estan dando
avances notables tanto en las pinturas
en base agua como las de base disol-
vente, y actualmente, los niveles de
compuestos organicos volatiles (VOC,
en las siglas en inglés) son como
mucho de 100 gt./1, incluso en los pro-
ductos de uso especial.

Cuando se habla de pintura indus-
trial se esta hablando en realidad de un
amplio abanico de aplicaciones que
pueden diferir mucho unas de otras.
Las necesidades de un determinado
tipo de pintura industrial vienen mar-
cadas por la industria en la que tenga
lugar la aplicacion, por la propia aplica-
cién, el entorno, y el sustrato a pintar.

En general, se entiende por pinturas
industriales las que se aplican a los pro-
ductos ya en fabrica y como parte del
proceso de produccién, basicamente
en automocion, tmnsporte, madera y
contrachapado, electrodomésticos,
recubrimiento de metales y electricidad
y electrénica, aunque las pinturas dise-
fiadas para condiciones especiales se
considerm también pinturas industria-
les. Por ejemplo las pinturas marinas -
utilizadas para proteccién y decoracion
de barcos, estructuras y elementos
expuestos a la acciéon del mar, las pin-
turas para sefiales de trafico o las pin-
turas, también de altas prestaciones,
utilizadas en estructuras metalicas,
tuberias en fabrica, el interior de los
tanques de almacenamiento, etc., tip+
camente en industrias como refino,

pettoquimica, energfa o alimentacién y
bebidas, por citar algunos ejemplos.

Mas productos de base agua

En la industria europea de pinturas
industriales existe una fuerte tendencia
a eliminar el disolvente en las formmla-
ciones; asi, la introduccién de fo rmula-
ciones base agua para todas las aplica-
ciones contribuird a los importantes
cambios que se prevén para la indus-
tria. Hay que tener en cuenta de todas
maneras que existen caracteristicas en
los recubrimientos que, al menos por
el momento, no pueden conseguirse
con productos en base agua. A veces
resulta complicado conseguir pinturas
que ofrezcan simultineamente mejores
perfiles en cuanto a protecciéon de la
salud y del medio ambiente y también
mejores prestaciones reduciendo al

tiempo los niveles de VOC.

En el campo del mantenimiento
industrial por ejemplo, donde los sus-
tratos suelen ser de acero o de cemen-
to y se requiemn recubrimientos con
una gran dureza, resistencia a las man-
chas y a la impresion, y resistencia tam-
bién a los cambios ciclicos de tempera-
tura, se suele aplicar pintura en base
disolvente. Se esta trabajando en la
mejora de las propiedades ambientales
de éstas, ya sea incrementando el con-
tenido en soélidos, o bien cambiando la
naturaleza de sus constituyentes. Por
ejemplo, se han desarrollado ya dilu-
yentes para pinturas alquilicas obteni-
dos de fuentes re n ovables.

Sea como sea, las pinturas industria-
les en base agua estan introduciéndose
paulatinamente, en especial en aplica-
ciones que no soportan condiciones de



gran dureza, d ebido al menor conteni-
do de VOC que presentan, ademas de
una mayor facilidad de limpieza, mayor
facilidad en el tratamiento de residuos
y una menor inflamabilidad.

Nuevos desarrollos

Durante el dltimo afio han tenido lugar
gran numero de innovaciones en la
industria del acabado superficial.
Algunas relacionadas con la tecnologia
de resinas y otras con avances en la
preparadén de superficies y en los
recubrimientos electroliticos.

Si hay algo que estd presente en
todos los nuevos desarrollos es el ya
apuntado respeto al medio ambiente.
En pintura industrial, las nuevas for-
mulaciones presentan componentes
con un nivel de emisién de VOC bajo
o mulo, y en algunos casos estan fabri
cados a partir de materias primas reno-
vables.Cabe destacar entre los avances
recientes una nu eva tecnologifa de resi-
na de fluorosilicona, que presenta las
ventajas de la baja formacién de peli-
cula de la silicona junto con la durabi-
lidad y prestaciones de los fluoropolf
meros.

La minimizacién de re cursos esta en
la base de mu chos desartollos, como
por ejemplo los presentes en una
nu evalinea de resinas acrilicas que pre-
sentan mayor ligazén con los pigmen-
tos, dando lugar a una pelicula mas
opaca que permite trabajar con una
sola capa de pintura. Las nuevas resi
nas permiten ademas ahorros de cos-
tes en la formulacién, ya que pueden
obtenerse los mismos resultados utili-
zando menores cantidades de pigmen-
to.

Emulsiones de polimeros con baja
emisién de VOC, emulsiones de actilo-
vinilo para pinturas de alta calidad con
elevada resistencia al rayado o cataliza-
dotes organometalicos como alternati-
va a los catalizadores de mercurio en la
reaccion de isocianatos y polioles con
grupos hidroxilo utilizada en la fabri-
cacion de elastébmeros son asimismo
desarrollos recientes.

Siguiendo con la linea de opciones
respetuosas con el medio ambiente, se
han presentado conservantes de peli-
cula seca que ofrecen una completa
protecciéon contra el moho, hongos,
manchas de humedad y putrefacciéon
de la madera al tiempo que ofrecen
una manipulacién segura y una nula
emision de VOC. Se han presentado
ademas, nuevos fungicidas en base

Pinturas en polvo

El proceso de recubrimientos en polvo es
una de las tecnologias con mayor crecimien-
to a nivel mundial, una alternativa viable a
las tradicionales técnicas de recubrimien-
to. La creciente penetracion de la “pintura
enseco”, se debe a la durabilidad del aca-
bado que proporcionay a su minimo impac-
to ambiental.Tiene aplicaciones muy diver-
sas y sus principales beneficios son la re-
sistencia al desconchado, rayadas, decolo-
racion y desgaste .La pintura en polvo no uti-
liza disolventes y la cantidad de compues-

agua. También han aparecido sellantes
cero-VOC, desarrollados a partir de
materias primas renovables y pensados
para formulaciones de recubrimiento
de menos de 50 gr./1 de VOC, en sus-
titucion de los tradicionales que si emi-
tian VOC. Los nu evos surfactantes por
su parte, p resentan una toxicidad baja
o moderada y se caracterizan por ser
biodegradables, estar basados en mat e-
riales renowables y estar libres de
alquilfenoles.

Entrelas novedades cabe citar tam-
bién nu evas ceras micronizadas de facil
disperdn en sistemas en base agua.

Se estan llevando a cabo asimismo
p rogramas de desarrollo conjunto con
empresas de automocién para el des-
arrollo de resinas autoreparables, for-
mulaciones de polimero que consiguen
que las rayadas se autoeliminen con el
tiempo o mediante la aplicacién de
calor.

Cabe destacar asimismo los siste-
mas de poliaspartato y poliisocianato,
ampliamente presentes ya en protec-
cioén frente a la corrosién. Aunque los
nuevos sistemas en dos componentes
presentan ya tiempos de zplicacion
consideremente teducidos, los ulti-
mos desarrollos permiten una tnica
c apa directamente sobre metal, con lo
que se obtiene una mayor eficiencia.

Se han presentado también nuevas
formulaciones para sustratos plasticos,
con mejores propiedades Opticas y al
tacto que permiten tener productos
brillantes y suaves con unrecubrimien-
to de altas prestaciones.

En cuanto al mercado global de pin-
tums, en Europa Occidental ascendié
el pasado 2006 a 6,67 millones de
toneladas (Information Research). Del
total, 2,424 millones de toneladas

tos orgénicos volatiles (VOC) emitidos a la
atmasfera es despreciable, con lo que no
hay que utilizar equipos de control de polu-
cion.

El rendimiento depende en gran medida de
la adaptacion de la formulacion a la aplica-
ciony requerimientos del cliente, por lo que
los fabricantes abogan por actuaciones es-
pecificas para transmitir al cliente el valor
del producto que ofrecen y apartarle de la
tentacidn de comprar por precio como haria
con cualquier producto quimico basico.

(36,3%) corresponden al sector indus-
trial. Sélo Alemania, Espana e Italia,
por orden de consumo, supemron el
millén de toneladas (industria mas
decomcién).
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